
Präzisions-K a t h e t e rst a nze n 
mi t  S t a n z me s s e r n  

 
 
 
 
 
U ns ere p neum a ti s c h a rb ei tend en S ta nz v o rri c htung en f ü r d i e 
B ea rb ei tung  m ehrl um i g er K a theters c hl äuc he s i nd  b eka nnt f ü r 
i hre ho he P räz i s i o n,  d i e l ei c hte B ed i enb a rkei t und  f ü r i hre 
Z uv erl äs s i g kei t i m  i nd us tri el l en E i ns a tz . 
 
D i e S ta nz v o rri c htung en w erd en s p ez i el l  na c h d en A nf o rd erun-
g en uns erer K und en ko nz i p i ert und  g eb a ut. J e na c h B ed a rf  
kö nnen d i e ei nz el nen K o m p o nenten a uf  ei ner G rund p l a tte 
a uf g eb a ut o d er i n F erti g ung s l i ni en m i t z .B . B ed ruc k- und  
L äng ens c hnei d f unkti o nen i nteg ri ert w erd en. 
 
D i e E rw ei terung  a uf  z us ätz l i c he,  d i e A rb ei t erl ei c hternd e und  
b es c hl euni g end e F unkti o nen w i e S ens o ra us l ö s ung  o d er 
R o ta ti o n d es  K a theters  i s t j ed erz ei t m ö g l i c h. 
 
S end en S i e uns  I hre K a theter m i t I hren A nf o rd erung en z u – 
w i r b i eten I hnen g erne d i e f ü r S i e g eei g nete A nl a g e a n. 
 
 

  
- B ea rb ei tung  v o n 2  – 5  l um i g en K a theters c hl äuc hen 
- a l l e S c hl a uc hd urc hm es s er 
- K erb s c hni tte unter d ef i ni ertem  W i nkel  
- W i nkel  d er S c hni tte ei ns tel l b a r 
- A us l ö s ung :  p neum a ti s c h 
  m i ttel s  S ens o r/ L a s er 
  o p ti s c h 
- s ti rns ei ti g e S c hni tte unter d ef i ni ertem  W i nkel  
 
 
Neu 
 
H a l b a uto m a ti s c he B ea rb ei tung  v o n K a theters c hl äuc hen m i t 
ro ti erend en M es s ern f ü r g ra tf rei e,  s up erp räz i s e K erb s c hni tte. 
 
( s i ehe d a z u a uc h uns eren P ro s p ekt 
Präzisions-K a t h et erst a nzen m it  rot ierend en M essern) 

 
 

   
 
K a t h et er-S t a n z v o rric h t u n g  f ü r 4  v ers c h ieden e 

L u m en s c h l ä u c h e in  u n t ers c h iedl ic h en  
D u rc h m es s ern  

Gra t f reie P rä z is io n s s c h n it t e K o p f a n s c h n it t e v o n  K a t h et ers c h l ä u c h en  u n t er 
2  v ers c h ieden en  W in k el n  
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